ROTEX |35

Performances
maximales assures

apres test dans notre
laboratoire européen*

Solutions de criblage pour les industries du bois et les
industries connexes

Une course importante conjuguée a un mouvement giratoire exclusivement horizontal a grande vitesse permet
d’offrir un facteur de charge élevé.

Grace au mouvement exclusivement horizontal, on obtient moins de copeaux-allumettes (produits longs et minces)
dans la fraction de fines.

Lentrainement scellé de la masse excentrique de BM&M est construit au centre de la masse de la machine, ce qui
assure le parfait équilibre du mouvement et permet a la machine de fonctionner a des TPM plus élevés et d'étre
soumise a des forces dynamiques moins importantes.

* Sur la base des tests effectués pour nos clients dans notre laboratoire en Europe - nous testons votre produit et fournissons des performances de tamisage adaptées a vos applications
spécifiques.

GAMME DE CRIBLES DU ROTEX GROUP POUR L'INDUSTRIE DU BOIS

CS MODEL COUNTERFLOW CS MODEL SUPER SCREEN

FABRICATION, SERVICES ET PIECES DE RECHANGE EN EUROPE



INDUSTRIES DU BOIS ET INDUSTRIES CONNEXES

Industrie du bois de sciage
Gamme étendue de modéles entre 2,2 et 24 m?
Solution contre flux pour les petites surfaces
Acces direct a tous les étages
Palier d'entrainement sans entretien

Industrie des panneaux dérivés

du bois

Le facteur de charge important permet de réduire le
colmatage sur I'étage supérieur pour les copeaux de
bois, entre autres de bois de placage

Systemes de décolmatage par billes pour les

applications de criblage des fines et de fuel de chauffe

Solutions certifiées ATEX pour les applications de
criblage de poussiéres combustibles et de fines

Industrie papetiére

Efficacité garantie, course et inclinaison sur mesure
selon les essais de matériaux en Europe

Conception robuste a grande échelle jusqu’a 24 m?
par étage

Pour le criblage de fines (ouverture de maille
métallique inférieure ou égale a 6,5 mm), des
systémes de décolmatage par billes sont proposés
pour éliminer le colmatage

Produits ligneux spéciaux

Elimination des fines et dépoussiérage de la litiere
des animaux

Elimination de la silice des copeaux de bois recyclés

Séparer la substance fine et collante de I'écorce, les
copeaux-allumettes, le paillis et le compost sans
les colmater

CONCEPTION ET MATERIAUX

Construction en acier soudé pour I'ensemble
entrainement/crible

Béquille-support en acier profilé boulonnée
(au sol en standard)

Dispositifs de suspension (longueur sur mesure)

proposés pour soutenir la machine depuis la structure

existante au-dessus du sol

Ouvertures de nettoyage du réceptacle des fines ou
construction a fond ouvert disponible

Alimenteur avec toiles boulonnées en acier
inoxydable ou Hardox™ en option

Matériaux en acier doux, entierement stabilisé

Porte d’accés au crible pour remplacer les éléments
de crible

Goulottes de décharge séparées pour chaque crible

Construction entiérement fermée en option en
fonction de l'application



CARACTERISTIQUES ET DETAILS

CRIBLE A COPEAUX STANDARD

ALIMENTATION

Dispositif tendeur de crible CS

Le dispositif a pour fonction de
tendre uniformément le crible
de maniére a créer une surface PASSANT
plate pour une meilleure efficacité

de séparation.

CRIBLE A COPEAUX CONTRE FLUX*

ALIMENTATION

CRIBLE DE REFUs

REFUS

~ — CRIBLE DE PASSANT -
Systémes de décolmatage
par billes destinés a réduire PASSANT
le colmatage U
La force de rebond élevée des billes
installées sous la toile empéche le .
colmatage de quasiment n'importe CRIBLE A COPEAUX ET COPEAUX-ALLUMETTES CONTRE FLUX*
quelle application. ALIMENTATION

Configurations des goulottes
de déchargement sur mesure

rPASSANT 2

FINES

GOUIOtteS de déChargement * Modeles contre flux disponibles jusqu’a six fractions
sur mesure congues pour la

configuration de votre application

ou de votre équipement.



DIMENSIONNEMENT ET CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Chip Screen
Modeéle [AxB] Surface [m? Puissance [kW] Poids(kgl F[mm]  K[mm] b =  GAUCHE
3x8 2,25 L
3x10 2,80 3,7 1680 1550 1630
4x8 3,00 3,7 1815 1500 1930
4x10 3,75 3,7 1905 1550 1930
4x12 4,50 37 2090 1570 | 1930 K A AVANT
5x10 4,65 3,7 2360 1630 2340
5x12 5,60 3,7 2 680 1700 2340
6x10 5,60 3,7 2810 1630 2640
6x12 6,70 3,7 2995 1700 2 640
6x14 7,80 3,7 3130 1780 2 640 /
6x16 8,95 55 3310 1850 2 640 = — : 5 DROITE
7x10 6,50 3,7 3040 1630 | 2950 760 MOTEUR — 4 ‘
7x12 7,80 5,5 3130 1700 2950 ALIMENTATION 0
7x14 9,10 55 3450 1780 2950 - B
7x16 10,40 55 3585 1850 2950
8x10 7,45 55 3175 1630 3250 1 /0 o\ o
8x12 8,95 55 3400 1800 3250 T
8x 14 10,40 55 3630 1850 3250
8x16 11,90 7.5 3765 1960 3250 F U U
8x18 13,40 7,5 3945 2010 | 3250 N
8x20 14,85 7,5 4175 2060 | 3250 REFUS
10x12 11,15 7,5 4130 1880 2960 L
10x 14 13,00 7,5 4310 2010 | 3960 PASSANT
10x16 14,85 7,5 4490 2 060 3960 FINES
10x18 16,75 11 4810 2130 3960
10 x 20 18,60 11 5035 2160 3960 Jusqu’a 700 m*/h sur la plus grande machine
12x20 22,30 11 5990 2160 4570 (pour les applications de déchiquetage de billes,
13x20 24,15 11 6350 2160 4 880 faible quantité de fines)
13x20JB 24,15 15 6985 2460 4880
ALIMENTATION
Counterflow Chip Screen
Modeéle [AxB] Surface [m?] Puissance [kW] Poids [kg] F [mm] K [mm]
5x 14 6,5/13,0 55 4900 2417 2417
6x14 7,8/15,6 55 5400 2417 2417
7x14 9,1/18,2 7.5 5850 2417 2417 .
8x 14 10,4/20,8 7,5 6300 2417 2417
9x 14 11,7/23,4 7,5 6750 2417 2417
10x 14 13,0/26,0 7,5 7 200 2417 2417
- PASSANT
Super Screen
Modele [AxB] Surface [m?] Puissance [kW] Poids [kg] F [mm] K [mm] FINES
2x6 1,10 1,5 900 1100 1210
3x6 1,70 1,5 1130 1130 1520
3x8 2,25 3,7 1440 1150 1520
4x8 3,00 3,7 1920 1200 2030
4x10 3,75 37 2 400 1250 2030
4x12 4,50 3,7 2880 1300 2030
5x10 4,65 3,7 3080 1380 2260
5x12 5,60 3,7 3600 1500 2260
6x10 5,60 3,7 3750 1430 2640
6x12 6,70 3,7 4350 1550 2640

VUE LATERALE

Les valeurs indiquées sont des estimations - les valeurs finales et les poids sont déterminés
d’apreés l'ingénierie détaillée de chaque machine.

En tout, 96 modeéles de cribles a copeaux et contre flux sont proposés.

Pour plus d'information, consultez notre site Web : therotexgroup.com
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